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Vorwort

Sehr geehrter Kunde,
vielen Dank fur den Kauf eines Produktes von OPTIMUM.

OPTIMUM Metallbearbeitungsmaschinen bieten ein Héchstmal? an Qualitat, technisch optimale Lésungen
und Uberzeugen durch ein herausragendes Preis-Leistungs-Verhéltnis. Standige Weiterentwicklungen und
Produktinnovationen gewéhren jederzeit einen aktuellen Stand an Technik und Sicherheit.

Vor Inbetriebnahme lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung grindlich durch und machen Sie sich mit der
Maschine vertraut. Stellen Sie auch sicher, dass alle Personen, die die Maschine bedienen, immer vorher die
Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung sorgfaltig im Bereich der Maschine auf.

Informationen

Die Bedienungsanleitung enthélt Angaben zur sicherheitsgerechten und sachgeméfen Installation, Bedie-
nung und Wartung der Maschine. Die standige Beachtung aller in diesem Handbuch enthaltenen Hinweise
gewabhrleistet die Sicherheit von Personen und der Maschine.

Das Handbuch legt den Bestimmungszweck der Maschine fest und enthalt alle erforderlichen Informationen
zu deren wirtschaftlichen Betrieb sowie deren langer Lebensdauer.

Im Abschnitt Wartung sind alle Wartungsarbeiten und Funktionspriifungen beschrieben, die vom Benutzer
regelméRig durchgefiihrt werden mussen.

Die im vorliegenden Handbuch vorhandenen Abbildungen und Informationen kénnen gegebenenfalls vom
aktuellen Bauzustand lhrer Maschine abweichen. Als Hersteller sind wir stdndig um eine Verbesserung und
Erneuerung der Produkte bemuiht, deshalb kdnnen Veranderungen vorgenommen werden, ohne dass diese
vorher angekindigt werden. Die Abbildungen der Metallbandsage kénnen sich in einigen Details von den
Abbildungen in dieser Anleitung unterscheiden, dies hat jedoch keinen Einfluss auf die Bedienbarkeit der
Metallbandséage.

Aus den Angaben und Beschreibungen kénnen deshalb keine Anspriiche hergeleitet werden. Anderungen
und Irrtimer behalten wir uns vor!

lhre Anregungen hinsichtlich dieser Betriebsanleitung sind ein wichtiger Beitrag zur Optimierung unserer
Arbeit, die wir unseren Kunden bieten. Wenden Sie sich bei Fragen oder im Falle von Verbesserungsvor-
schlagen an unseren Service.

Sollten Sie nach dem Lesen dieser Betriebsanleitung noch Fragen haben oder kénnen Sie ein
Problem nicht mit Hilfe dieser Betriebsanleitung lésen, setzen Sie sich bitte mit lhrem Fachhandler
oder direkt mit OPTIMUM in Verbindung.

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.- Robert - Pfleger - Str. 26

D-96103 Hallstadt

Fax (+49) 0951 / 96555 - 888

Mail: info@optimum-maschinen.de
Internet: www.optimum-maschinen.de

D S 131 GH
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1 Sicherheit

Konventionen der Darstellung

= gibt zusatzliche Hinweise
- fordert Sie zum Handeln auf
o Aufzahlungen

Dieser Teil der Betriebsanleitung

Q erklart Ihnen die Bedeutung und die Verwendung der in dieser Betriebsanleitung ver-
wendeten Warnhinweise,

O legt die bestimmungsgemalfe Verwendung der Metallbandsége fest,

O weist Sie auf Gefahren hin, die bei Nichtbeachtung dieser Anleitung fiir Sie und andere Per-
sonen entstehen konnten,

O informiert Sie dariiber, wie Gefahren zu vermeiden sind.

Beachten Sie ergéanzend zur Betriebsanleitung

O die zutreffenden Gesetze und Verordnungen,

O die gesetzlichen Bestimmungen zur Unfallverhiitung,

O die Verbots-, Warn- und Gebotsschilder sowie die
Warnhinweise an der Metallbandséage.

Bei der Installation, Bedienung, Wartung und Reparatur der Metallbandsage sind die Européi-
schen Normen zu beachten.

Fur die noch nicht in das jeweilige nationale Landesrecht umgesetzten Europaischen Normen
sind die noch giltigen landesspezifischen Vorschriften anzuwenden.

Falls erforderlich, missen vor der Inbetriebnahme der Metallbandsage entsprechende Maf3-
nahmen zur Einhaltung der landesspezifischen Vorschriften ergriffen werden.

BEWAHREN SIE DIE DOKUMENTATION STETS IN DER NAHE DER METALLBANDSAGE
AUF.

INFORMATION

Kdnnen Sie Probleme nicht mit Hilfe dieser Betriebsanleitung I16sen, fragen Sie an bei:

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr. Robert-Pfleger-Str. 26

D- 96103 Hallstadt
E-Mail: info@optimum-maschinen.de

Sicherheit S 131 GH D
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1.1  Sicherheitshinweise (Warnhinweise)

1.1.1 Gefahren-Klassifizierung

Wir teilen die Sicherheitshinweise in verschiedene Stufen ein. Die untenstehende Tabelle gibt
Ihnen eine Ubersicht tiber die Zuordnung von Symbolen (Piktogrammen) und Signalwértern zu
der konkreten Gefahr und den (méglichen) Folgen.

Pikto-

gramm Signhalwort

Definition/Folgen

GEFAHR!

Unmittelbare Geféhrlichkeit, die zu einer ernsten Verletzung von
Personen oder zum Tode fuihren wird.

A WARNUNG!

Risiko: eine Geféhrlichkeit kdnnte zu einer ernsten Verletzung
von Personen oder zum Tode fiihren.

VORSICHT!

Gefahrlichkeit oder unsichere Verfahrensweise, die zu einer
Verletzung von Personen oder einen Eigentumsschaden fiihren
kénnte.

ACHTUNG!

Situation, die zu einer Beschadigung der Maschine und des
Produkts sowie zu sonstigen Schaden fihren kénnte.

Kein Verletzungsrisiko fir Personen.

INFORMATION

= -

Anwendungstips und andere wichtige/nitzliche Informationen
und Hinweise.

Keine gefahrlichen oder schadenbringenden Folgen fiir
Personen oder Sachen.

Wir ersetzen bei konkreten Gefahren das Piktogramm

>

allgemeine durch eine
Gefahr Warnung vor

oder

Hand- geféhrlicher rotierenden
verletzungen, elektrischer Teilen.

Spannung,

D S 131 GH
Seite 6
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1.1.2 Weitere Piktogramme

+
®

Einschalten Netzstecker Schutzbrille Gehorschutz Schutzhandschuhe
verboten! ziehen! tragen! tragen! tragen!
@ -
Sicherheits- Schutzanzug Achten Sie auf Adresse des
schuhe tragen! tragen! den Schutz der Ansprechpartners
Umwelt!

1.2 Bestimmungsgemalle Verwendung

Einsatz

WARNUNG!

Bei nicht bestimmungsgemafer Verwendung der Metallbandsége

O entstehen Gefahren fur das Personal,

O werden die Maschine und weitere Sachwerte des Betreibers gefahrdet,
O kann die Funktion der Maschine beeintrachtigt sein.

Die Metallbandséage ist flr den Einsatz in nicht explosionsgefahrdeter Umgebung konstruiert
und gebaut.

Die Metallbandsége ist fur das Sagen von kaltem Metall, Gul3- und Kunststoffen, oder anderen
nicht gesundheitsgeféhrlichen oder nicht stauberzeugenden Werkstoffen konstruiert und
gebaut.

Mit der Metallbandséage darf kein Holz bearbeitet werden.

Die Form der Werkstlicke muss so gestaltet sein, dass ein sicheres Einspannen im Maschinen-
schraubstock gegeben und ein Herausspringen des Werkstlicks wahrend dem S&gevorgang
ausgeschlossen ist.

Die Metallbandsége darf nur in trockenen und bellifteten Rdumen aufgestellt und betrieben
werden.

Wird die Metallbandsdge anders als oben angefiihrt eingesetzt, ohne Genehmigung der Firma Verwendung
Optimum Maschinen Germany GmbH veréndert, wird die Metallbandsége nicht mehr nicht mehr

bestimmungsgemaf eingesetzt. bestimmungs-

. . . . . an!
Wir Ubernehmen keine Haftung fir Schaden aufgrund einer nicht bestimmungsgeméafien Ver- gema

wendung.

Wir weisen ausdriicklich darauf hin, dass durch nicht von der Firma Optimum Maschinen Ger-
many GmbH genehmigte konstruktive, technische oder verfahrenstechnische Anderungen auch
die Garantie erlischt.

Teil der bestimmungsgemafien Verwendung ist, dass Sie

O die Grenzen der Metallbandsége einhalten,
O die Betriebsanleitung beachten,
QO die Inspektions- und Wartungsanweisungen einhalten.

5 ,Technische Daten“ auf Seite 16
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Fur das Erreichen der erforderlichen Schnittleistung und Winkeltoleranz ist die richtige Wahl
des Sagebands, Vorschubs, Schnittdrucks, der Schnittgeschwindigkeit und des Kahimittels von
entscheidender Bedeutung.

WARNUNG!

Schwerste Verletzungen.

Umbauten und Veranderungen der Betriebswerte der Metallbandséage sind verboten! Sie
gefahrden Menschen und kdnnen zur Beschéadigung der Metallbandsége fuhren.

1.3  Gefahren, die von der Metallbandsage ausgehen kdnnen.

Die Metallbandsage wurde einer Sicherheitsprifung (Gefédhrdungsanalyse mit Risikobeur-
teilung) unterzogen. Die auf dieser Analyse aufbauende Konstruktion und Ausfihrung ent-
sprechen dem Stand der Technik.

Dennoch bleibt noch ein Restrisiko bestehen, denn die Metallbandsége arbeitet mit,

O elektrischen Spannungen und Stromen,
O einem umlaufendem Metallbandséageblatt.

Das Risiko fur die Gesundheit von Personen durch diese Gefahrdungen haben wir konstruktiv
und durch Sicherheitstechnik minimiert.

Bei Bedienung und Instandhaltung der Metallbandsage durch nicht ausreichend qualifiziertes
Personal kénnen durch falsche Bedienung oder unsachgemafe Instandhaltung Gefahren von
der Metallbandsage ausgehen.

INFORMATION

Alle Personen, die mit der Montage, Inbetriebnahme, Bedienung und Instandhaltung zu tun
haben, mussen

O die erforderliche Qualifikation besitzen,

O diese Betriebsanleitung genau beachten.

Bei nicht bestimmungsgemaler Verwendung

O koénnen Gefahren fir das Personal entstehen,

QO koénnen die Metallbandsége und weitere Sachwerte gefahrdet werden,
O kann die Funktion der Metallbandsége beeintréachtigt sein.

Trennen Sie die Metallbandsage immer von der elektrischen Stromversorgung, wenn Sie
Reinigungs- oder Instandhaltungsarbeiten vornehmen.

WARNUNG!

DIE METALLBANDSAGE DARF NUR MIT FUNKTIONIERENDEN SICHERHEITSEINRICH-
TUNGEN BETRIEBEN WERDEN.

Schalten Sie die Metallbandsdge sofort ab, wenn Sie feststellen, dass eine
Sicherheitseinrichtung fehlerhaft oder demontiert ist!

Alle  betreiberseitigen  Zusatzanlagen missen mit den vorgeschriebenen
Sicherheitseinrichtungen ausgerustet sein.

Sie als Betreiber sind daflr verantwortlich!
1> , Sicherheitseinrichtungen” auf Seite 10

D S 131 GH Sicherheit
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1.4  Qualifikation des Personals

1.4.1 Zielgruppe

Dieses Handbuch wendet sich an

O die Betreiber,
QO die Bediener,
O das Personal fiir Instandhaltungsarbeiten.

Deshalb beziehen sich die Warnhinweise sowohl auf die Bedienung als auch auf die
Instandhaltung der Metallbandséage.

Legen Sie klar und eindeutig fest, wer fiur die verschiedenen Tatigkeiten an der Maschine
(Bedienen, Warten und Instandsetzen) zustéandig ist.

Unklare Kompetenzen sind ein Sicherheitsrisiko!

Trennen Sie die Metallbandsage von der Spannungsversorgung und sichern Sie die
Metallbandsage gegen Wiedereinschalten.

In dieser Anleitung werden die im Folgenden aufgefiuihrten Qualifikationen der Personen fir die
verschiedenen Aufgaben benannt:

Bediener

Der Bediener wurde in einer Unterweisung durch den Betreiberiiber die ihm (bertragenen
Aufgaben und mdglichen Gefahren bei unsachgemaflem Verhalten unterrichtet. Aufgaben, die
Uber die Bedienung im Normalbetrieb hinausgehen, darf der Bediener nur ausfiihren, wenn
dies in dieser Anleitung angegeben ist und der Betreiber ihn ausdriicklich damit betraut hat.

Elektrofachkraft

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen
sowie Kenntnis der einschlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage, Arbeiten an elektri-
schen Anlagen auszuftihren und mdogliche Gefahren selbststandig zu erkennen und zu ver-
meiden.

Die Elektrofachkraft ist speziell fir das Arbeitsumfeld, in dem sie tatig ist, ausgebildet und kennt
die relevanten Normen und Bestimmungen.

Fachpersonal

Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung sowie
Kenntnis der einschlagigen Bestimmungen in der Lage, die ihm lbertragenen Arbeiten auszu-
fihren und mogliche Gefahren selbststandig zu erkennen und zu vermeiden.

Unterwiesene Person

Die unterwiesene Person wurde in einer Unterweisung durch den Betreiber Uber die ihr Uber-
tragenen Aufgaben und moglichen Gefahren bei unsachgemaRem Verhalten unterrichtet.

1.4.2 Autorisierte Personen

VORSICHT!

Bei unsachgemalRem Bedienen und Warten der Metallbandsége entstehen Gefahren fur
Menschen, Sachen und Umwelt.

Nur autorisierte Personen dirfen an der Metallbandséage arbeiten!
Autorisierte Personen fir die Bedienung und Instandhaltung sind die eingewiesenen und
geschulten Fachkrafte des Betreibers und des Herstellers.

Der Betreiber muf3

QO das Personal schulen, Pflichten des
Betreibers
Sicherheit S 131 GH D
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QO das Personal in regelméaRigen Abstadnden (mindestens einmal jahrlich) unterweisen tber
- alle die Maschine betreffenden Sicherheitsvorschriften,

- die Bedienung,

- die anerkannten Regeln der Technik,

den Kenntnisstand des Personals prufen,

die Schulungen/Unterweisungen dokumentieren,

die Teilnahme an den Schulungen/Unterweisungen durch Unterschrift bestatigen lassen,
kontrollieren, ob das Personal sicherheits- und gefahrenbewuf3t arbeitet und die
Betriebsanleitung beachtet.

00O

Der Bediener muf}

O eine Ausbildung tiber den Umgang mit der Metallbandsége erhalten haben, Pflichten des
O die Funktion und Wirkungsweise kennen, Bedieners
Q vor der Inbetriebnahme

- die Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben,

- mit allen Sicherheitseinrichtungen und -vorschriften vertraut sein.

Fur Arbeiten an folgenden Maschinenteilen gelten zusatzliche Anforderungen: zusatzliche
Anforderunge
n an die Qua-
lifikation

O Elektrische Bauteile oder Betriebsmittel: Nur eine Elektrofachkraft oder Leitung und Aufsicht
durch eine Elektrofachkraft.

Vor der Durchfiihrung von Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln sind
folgende Malinahmen in der angegebenen Reihenfolge durchzufihren.

- Allpolig abschalten

- Gegen Wiedereinschalten sichern

- Spannungsfreiheit prifen

1.5 Bedienerpositionen

Die Bedienerposition befindet sich seitlich neben der
Metallbandséage.

INFORMATION

Der Netzstecker der Metallbandsdge muss frei zu-
ganglich sein.

Abb.1-1:  Bedienerpositionen

1.6  Sicherheitseinrichtungen

Betreiben Sie die Metallbandsage nur mit ordnungsgemalf funktionierenden Sicherheitseinrich-
tungen.

Setzen Sie die Metallbandsége sofort still, wenn eine Sicherheitseinrichtung fehlerhaft ist oder
unwirksam wird.

Sie sind dafir verantwortlich!

Nach dem Ansprechen oder des Defektes einer Sicherheitseinrichtung dirfen Sie die
Metallbandsage erst dann wieder benutzen, wenn Sie

O die Ursache der Stdrung beseitigt haben,
O sich Uberzeugt haben, dass dadurch keine Gefahr fiir Personen oder Sachen entsteht.

D S 131 GH Sicherheit
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WARNUNG!

Wenn Sie eine Sicherheitseinrichtung Gberbricken, entfernen oder auf andere Art aul3er
Funktion setzen, gefahrden Sie sich und andere an der Metallbandsage arbeitende
Menschen. Moégliche Folgen sind

QO Verletzungen durch umherfliegende Werkstiicke oder Werkstiickteile,

QO Beruhren von drehenden und umlaufenden Teilen,

O ein todlicher Stromschlag,

Die Metallbandsage hat folgende Sicherheitseinrichtungen:
O einen NOT-AUS-Schalter,

Q eine Schutzabdeckung der Keilriemen,
O ein Sageblattgehause mit Schutzabdeckung auf der Rickseite.

WARNUNG!

Die zur Verfigung gestellten und mit der Maschine ausgelieferten, trennenden
Schutzeinrichtungen sind dazu bestimmt, die Risiken des Herausschleuderns von
Werkstiicken bzw. den Bruchstiicken von Werkzeug oder Werkstiick herabzusetzen,
jedoch nicht, diese vollstandig zu beseitigen.

1.6.1 NOT-AUS Taster

Der NOT-AUS Taster schaltet die
Metallbandséage ab.

INFORMATION

Drehen Sie den NOT-AUS Taster nach
dem Betatigen im Uhrzeigersinn um die
Metallbandsédge wieder einschalten zu
kénnen.

Abb.1-2:  NOT/Aus - Taster

1.7 Ségeblgel

Der Séagebugel der Metallbandsage ist auf

der Rilckseite mit einer fest ver- Sagebugel
schraubten Schutzabdeckung versehen.

Die Schutzabdeckung deckt die Bandfiih-

rungsrollen und das umlaufende Sageblatt

ab.

WARNUNG!

Verletzungsgefahr! Die Ségeblattzahne
sind scharf. Arbeiten Sie besonders
vorsichtig, wenn Sie die
Schutzabdeckung auf der Rilckseite
abnehmen und das Sageband
wechseln.

Abb.1-3:  Sageblattgehause

SchlieBen und Verschrauben Sie alle Schutzabdeckungen vor dem Wiedereinschalten der
Metallbandsage.

Sicherheit S 131 GH D
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1.7.1 Verbots-, Gebots- und Warnschilder

INFORMATION

Alle Warnschilder miissen lesbar sein.
Kontrollieren Sie diese regelmaRig.

Positionen der Schilder auf der Metallbandsage:

Abb.1-4: Metallbandsage S 131 GH

Uberprufen Sie die Metallbandsége mindestens einmal pro Schicht. Melden Sie Schaden oder
Mangel und Veranderungen im Betriebsverhalten sofort der verantwortlichen Fihrungskraft.

Uberprufen Sie alle Sicherheitseinrichtungen

QO zu Beginn jeder Schicht (bei unterbrochenem Betrieb),
QO einmal wdchentlich (bei durchgehendem Betrieb),
O nach jeder Wartung und Instandsetzung.

Uberpriifen Sie, ob die Verbots-, Warn- und Hinweisschilder sowie die Markierungen auf der
Metallbandsage

Q lesbar sind (evtl. reinigen),
O vollstandig sind.

1.8 Sicherheitsiuberprifung

Uberpriifen Sie die Metallbandsége mindestens einmal pro Schicht. Melden Sie Schaden oder
Méngel und Veranderungen im Betriebsverhalten sofort der verantwortlichen Fihrungskraft.
Uberprifen Sie alle Sicherheitseinrichtungen

O zu Beginn jeder Schicht (bei unterbrochenem Betrieb),
O einmal wdchentlich (bei durchgehendem Betrieb),
O nach jeder Wartung und Instandsetzung.

Uberpriifen Sie, ob die Verbots-, Warn- und Hinweisschilder sowie die Markierungen auf der
Metallbandsage

QO lesbar sind (evtl. reinigen),
O vollstandig sind.

D S 131 GH Sicherheit
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INFORMATION

Benutzen Sie die nachfolgende Ubersicht, um die Priifungen zu organisieren.

MASCHINEN -

GERMANY

Allgemeine Uberpriifung

Einrichtung Prifung OK
Schutzabdeckungen Montiert, fest verschraubt und nicht beschadigt

Schilder, Installiert und lesbar

Markierungen

Datum: Priafer (Unterschrift):

Funktionsprufung

Einrichtung Prufung OK

NOT-AUS Taster

Nach dem Betatigen des NOT-AUS Tasters muss die
Metallbandsége abschalten.

Datum:

Priafer (Unterschrift):

1.9 Korperschutzmittel

Bei bestimmten Arbeiten benétigen Sie Kérperschutzmittel als Schutzausriistung. Diese sind:

Schutzhelm,
Schutzbrille oder Ges
Schutzhandschuhe,
Sicherheitsschuhe mi
Gehorschutz.

C00O0O0

ichtsschutz,

t Stahlkappen,

Uberzeugen Sie sich vor Arbeitsbeginn davon, dass die vorgeschriebene Ausriistung am

Arbeitsplatz verfiugbar ist.

VORSICHT!

Verunreinigte, unter Umstanden kontaminierte Kérperschutzmittel kénnen Erkrankungen
auslésen. Reinigen Sie Ihre Kérperschutzmittel nach jeder Verwendung und regelmaRig

einmal wochentlich.

Koérperschutzmittel fir spezielle Arbeiten

Schitzen Sie lhr Gesicht und lhre Augen: Tragen Sie bei allen Arbeiten, bei denen lhr Gesicht @
>

und die Augen geféahrdet

Verwenden Sie Schutzhandschuhe, wenn Sie scharfkantige Teile in die Hand nehmen.

sind, einen Helm mit Gesichtsschutz.

Tragen Sie Sicherheitsschuhe, wenn Sie schwere Teile an-, abbauen oder transportieren.

A\

O
3

Sicherheit

Version 1.0.2 vom 2013-07-15
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1.10 Sicherheit wahrend des Betriebs

Auf konkrete Gefahren bei Arbeiten mit und an der Metallbandsage weisen wir Sie bei der
Beschreibung dieser Arbeiten hin.

VORSICHT!

Vor dem Einschalten der Metallbandséage Giberzeugen Sie sich davon, dass dadurch
O keine Gefahr fur Personen entsteht,
O keine Sachen beschadigt werden.

Unterlassen Sie jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise:

Q Stellen Sie sicher, dass durch lhre Arbeit niemand geféhrdet wird.

QO Halten Sie bei Montage, Bedienung, Wartung und Instandsetzung die Anweisungen dieser
Betriebsanleitung unbedingt ein.

O Arbeiten Sie nicht an der Metallbandsége, wenn Ihre Konzentrationsfahigkeit aus irgend
einem Grunde — wie z.B. dem Einflul3 von Medikamenten — gemindert ist.

O Beachten Sie die Unfallverhiitungsvorschriften der fur Ihre Firma zustéandigen Berufsgenos-
senschaft oder anderer Aufsichtsbehdrden.

O Bleiben Sie an der Metallbandséage bis ein vollstandiger Stillstand von Bewegungen erfolgt
ist.

O Benutzen Sie die vorgeschriebenen Kdrperschutzmittel. Tragen Sie enganliegende
Kleidung und gegebenenfalls ein Haarnetz.

O Melden Sie dem Aufsichtsfiihrenden alle Gefahrdungen oder Fehler.

1.11 Sicherheit bei der Instandhaltung

Informieren Sie das Bedienpersonal rechtzeitig tiber Wartungs- und Reparaturarbeiten. Anderungen
melden

und
dokumentie-
ren

Melden Sie alle sicherheitsrelevanten Anderungen der Metallbandsige oder ihres Betriebsver-
haltens. Dokumentieren Sie alle Anderungen, lassen Sie die Betriebsanleitung aktualisieren
und unterweisen Sie das Bedienpersonal.

1.11.1 Abschalten und Sichern der Metallbandsage

Trennen Sie die Metallbandsdge von der elektrische Versorgung und Sichern Sie die
Metallbandsédge gegen Wiedereinschalten.

Bringen Sie ein Warnschild an der Maschine an.

1.11.2 Verwenden von Hebezeugen

WARNUNG!
Schwerste bis tddliche Verletzungen durch beschadigte oder nicht ausreichend
tragfahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel, die unter Last reil3en.

Prifen Sie Hebezeuge und Lastanschlagmittel auf
O ausreichende Tragfahigkeit,
O einwandfreien Zustand.

Beachten Sie die Unfallverhitungsvorschriften der fur Ihre Firma zustandigen
Berufsgenossenschaft oder anderer Aufsichtsbhehérden.

Befestigen Sie die Lasten sorgfaltig.
Treten Sie nie unter schwebende Lasten!

D S 131 GH Sicherheit
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1.11.3 Mechanische Wartungsarbeiten
Entfernen bzw. installieren Sie vor bzw. nach lhrer Arbeit alle fir die Instandhaltungsarbeiten
angebrachten Schutz- und Sicherheitseinrichtungen wie:

O Abdeckungen,
QO Sicherheitshinweise und Warnschilder,
QO Erdungskabel.

Wenn Sie Schutz- oder Sicherheitseinrichtungen entfernen, dann bringen Sie diese unmittelbar
nach Abschluf3 der Arbeiten wieder an.

Uberprifen Sie deren Funktion!

1.12 Unfallbericht

Informieren Sie Vorgesetzte und die Firma Optimum Maschinen Germany GmbH sofort Gber
Unfalle, mégliche Gefahrenquellen und ,Beinahe“-Unfille.

,Beinahe“-Unfalle kénnen viele Ursachen haben.
Je schneller sie berichtet werden, desto schneller kdnnen die Ursachen behoben werden.

INFORMATION

Auf konkrete Gefahren bei der Ausfiihrung von Arbeiten mit und an der Metallbandsage wei-
sen wir Sie bei der Beschreibung dieser Arbeiten hin.

1.13 Elektrik

Lassen Sie die elektrische Maschine/Ausristung regelméafig, mindestens aber halbjahrlich
Uberprufen.

Lassen Sie alle Mangel wie lose Verbindungen, beschadigte Kabel usw. sofort beseitigen.

Eine zweite Person muf} bei Arbeiten an spannungsfihrenden Teilen anwesend sein und im
Notfall die Spannung abschalten.

Schalten Sie bei Stérungen in der elektrischen Versorgung die Metallbandsége sofort ab!
1= ,Instandhaltung” auf Seite 31

Sicherheit

Version 1.0.2 vom 2013-07-15 Originalbetriebsanleitung
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2

Technische Daten

Die folgenden Daten sind MaRR- und Gewichtsangaben und die vom Hersteller genehmigten
Maschinendaten.

2.1  Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert 230 V; 50 Hz; 0,5 kW
Schutzart IP 54
2.2 Schnittbereich
90° Rundmaterial max. 130 mm
90° Rechteck max. 100 x 150 mm
45° Rundmaterial max. 94 mm
45° Rechteck max. 94 x 78 mm
60° Rundmaterial max. 45 mm
60° Rechteck max. 56 x 45 mm
Schnittwinkel -459 - 600
2.3 Allgemein
Schnittwinkelverstellung Uber drehbaren Ségebigel
Sagebandfiihrung kugelgelagerte Bandfiihrungsrollen
Heben des Sagearms manuell
Vorschub stufenlos einstellbar
Sagebandspannung Manuell iber Handrad
Materialspannung manuell in Schnellspannschraubstock
2.4  Abmessungen
Hohe Arbeitsraum [mm] 1750
Gewicht Metallbandsage [kg] 81
Sagebandabmessung [mm] 1638 x 13 x 0,65
2.5 Sageblattgeschwindigkeit
22
[m/min] 31
55
2.6 Umgebungsbedingungen
Temperatur 5-35°C
Luftfeuchtigkeit 5-80%

D S 131 GH

Seite 16
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2.7 Betriebsmittel

Hydraulikzylinder Hydraulikél, Viskositat 32 bis 46 nach
DIN 51519, Qualitat HLP
Spindel des Maschinenschraubstocks handelsubliches Gleitlagerfett
Gleitlager handelsubliches Gleitlagerfett

2.8 Emissionen

Die Larmentwicklung (Emission) der Metallbandsége ist unter 78 dB(A).

Wenn mehrere Maschinen am Standort der Metallbandsége betrieben werden, kann die Lar-
meinwirkung (Immission) auf den Bediener der Metallbandsége am Arbeitsplatz 80 dB(A) uber-
schreiten.

INFORMATION

Dieser Zahlenwert wurde an einer neuen Maschine unter bestimmungsgemalien Betriebs-
bedingungen gemessen. Abhangig von dem Alter bzw. dem Verschleil der Maschine kann sich
das Gerauschverhalten der Maschine andern.

Driber hinaus hangt die Gréf3e der Larmemission auch vom fertigungstechnischen Einflussfak-
toren, z.B. Drehzahl, Werkstoff und Aufspannbedingungen, ab.

INFORMATION

Bei dem genannten Zahlenwert handelt es sich um den Emissionspegel und nicht notwendiger-
weise um einen sicheren Arbeitspegel.

Obwohl es eine Abhéangigkeit zwischen dem Grad der Gerauschemission und dem Grad der

Larmbelastigung gibt, kann diese nicht zuverlassig zur Feststellung dariber verwendet wer-
den, ob weitere Vorsichtsmalinahmen erforderlich sind, oder nicht.

Folgende Faktoren beeinflussen den tatséchlichen Grad der Larmbelastung des Bedieners:

O Charakteristika des Arbeitsraumes, z.B. Gro3e oder Dampfungsverhalten,

O anderen Gerauschquellen, z.B. die Anzahl der Maschinen,

O andere in der Nahe ablaufenden Prozesse und die Zeitdauer, wéhrend der ein Bediener
dem Larm ausgesetzt ist.

AuRerdem koénnen die zulassigen Belastungspegel aufgrund nationaler Bestimmungen von
Land zu Land unterschiedlich sein.

Diese Information Uber die LArmemission soll es aber dem Betreiber der Maschine erlauben,
eine bessere Bewertung der Gefahrdung und der Risiken vorzunehmen.

VORSICHT

Abhangig von der Gesamtbelastung durch Larm und den zugrunde liegenden
Grenzwerten muss der Maschinenbediener einen geeigneten Gehdrschutz tragen.

Wir empfehlen ihnen generell einen Schall- und Gehérschutz zu verwenden.

Technische Daten S 131 GH D
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2.9 Stellplan
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Abb.2-1: Stellplan

D S 131 GH Technische Daten
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3 Montage

INFORMATION

Die Metallbandsage ist vormontiert.

3.1 Lieferumfang

Uberpriifen Sie die Metallbandsage nach Anlieferung unverziglich auf Transportschaden,
Fehlmengen und gelockerte Befestigungsschrauben.

Metallbandséage

Sageband

Materialanschlag
Schutzabdeckung Keilriemen
Keilriemen
Befestigungsmaterial
Bedienungsanleitung

00000 O0

3.2 Lagerung

ACHTUNG!

Bei unsachgemaler Lagerung kénnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstért werden. @

Lagern Sie die verpackten oder bereits ausgepackten Teile nur unter den vorgesehenen
Umgebungsbedingungen iz ,Umgebungsbedingungen” auf Seite 16.

Fragen Sie bei der Firma Optimum Maschinen Germany GmbH an, falls die Metallbandsége
und Zubehorteile langer als drei Monate und unter anderen als den vorgeschriebenen
Umgebungsbedingungen gelagert werden mussen.

3.3 Aufstellen und Montieren

3.3.1 Anforderungen an den Aufstellort

Gestalten Sie den Arbeitsraum um die Metallbandséage entsprechend den &rtlichen Sicherheits-
Vorschriften. 1z ,Abmessungen” auf Seite 16

Der Arbeitsraum fir die Bedienung, Wartung und Instandsetzung darf nicht eingeschréankt wer-
den.

INFORMATION

Der Netzstecker der Metallbandsége muss frei zugénglich sein.

Montage S131GH D
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3.3.2 Montieren des Maschinenstanders

VORSICHT!

Quetsch - und Kippgefahr.
Gehen Sie bei der Durchfiihrung der nachfolgend beschrieben Arbeiten umsichtig vor.

=»Schrauben Sie die Gummiflisse in die
Seitenteile.

=»Verschrauben Sie die Seitenteile mit-
einander. Verwenden Sie hierfur das
beiliegende Befestigungsmaterial.

=>»Verschrauben Sie die Seitenteile
miteinander. Verwenden Sie hierfiir das
beiliegende Befestigungsmaterial.

=»Prifen Sie den Maschinenstander nach .
erfolgter Montage auf Stabilitét. |

Abb.3-1: Montage-1

=»Montieren Sie die Achsaufhangung an 2
das Seitenteil. Verwenden Sie hierfir
das beiliegende Befestigungsmaterial.

Abb.3-2:  Montage-2

D S 131 GH Montage
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=»Legen Sie die Auffangwanne auf den Material-
stander. Achten Sie darauf, dass die Bohrungen der
Auffangwanne und des Materialstanders tibereinan-
der liegen.

=»Heben Sie die Metallbandsége auf den Maschinen-
stander.

=»Befestigen Sie ein Lastanschlagmittel um den
Maschinenschraubstock und dem hinteren Teil der
Metallbandsage. Achten Sie auf einen aus-
geglichenen Lastanschlag.

=»VVerwenden Sie hierfir eine geeignete Fordereinrich-
tung, z. B. Kran.

=»Achten Sie darauf, dass durch den Lastanschlag
keine Anbauteile beschadigt werden oder Lack-
schaden entstehen.

Abb.3-3:  Montage-3

=»Befestigen Sie die Metallbandsége mit den Sechs-
kantschrauben auf dem Maschinenstander. Ver-
wenden Sie hierfir das beiliegende Befestigungs-
material.

VORSICHT!

Quetsch- und Kippgefahr. Das Montieren der Metall-
bandsége muss von mindestens 2 Personen ausge-
fahrt werden.

Abb.3-4:  Montage-4

3.3.3 Transportsicherung

=»Demontieren Sie die Transportsicherung an der vorde-
ren Seite des Sagebugels. '

Abb.3-5: Demontage der Transport-sicherung

3.3.4 Materialanschlag und Schutzblech
=»Montieren Sie den Materialanschlag.

=»Befestigen Sie den Materialanschlag mit dem Ge-
windestift am Schraubstock.

=)»Schieben Sie den Sageanschlag auf die Anschlag-
stange.

=»Befestigen Sie den Ségeanschlag mit der Anschlagfi-
xierung.

=»Montieren Sie das Schutzblech an den Schraubstocks.

Abb.3-6:  Montage von Materialan-schlag und Schutzblech

Montage S 131 GH D
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3.3.5 Montage des Keilriemengehauses

=»Montieren Sie das Keilriemengehause an die
Metallbandsage. Verwenden Sie hierfir das
beiliegende Befestigungsmaterial.

Abb.3-7:  Montage-Keilriemengeh&ause

3.3.6 Montage des Keilriemens

=»Legen Sie den Keilriemen in die gewunschte
Position auf die Riemenscheiben.

Abb.3-8:  Montage-Keilriemen

=»Spannen Sie den Keilriemen mit der Spann-
schraube bzw. Innensechskantschraube am
Motor.

=»Prifen Sie die Spannung des Keilriemens. Der
Keilriemen ist richtig gespannt, wenn er sich
mit dem Finger noch ca. 1 cm durchdriicken

lafnt.
=»SchlieBen und Verschrauben Sie die Schutz-
abdeckung. 5
Abb.3-9: . Sprgr;r:en-Keilriemen
INFORMATION

Solange die Schutzabdeckung nicht geschlossen ist, l&sst sich die Maschine nicht starten.

ACHTUNG!

Achten Sie auf die richtige Spannung der Keilriemen. Eine zu starke oder zu schwache
Spannung der Keilriemen kann zu Beschadigungen fuhren.

3.4 Erste Inbetriebnahme

WARNUNG!
Bei der ersten Inbetriebnahme der Metallbandsdge durch unerfahrenes Personal
gefahrden Sie Menschen und die Ausristung.

Wir ibernehmen keine Haftung fiir Schaden aufgrund einer nicht korrekt durchgefiihrten
Inbetriebnahme.

> @@

D S 131 GH Montage

Seite 22 Originalbetriebsanleitung Version 1.0.2 vom 2013-07-15



OPTIMUM

- MASCHINEN - GERMANY

3.4.1 Priufungen

Fuhren Sie nachfolgende Prifungen durch.

VORSICHT!

Schnittgefahr, gehen Sie bei der Durchfihrung der nachfolgend beschrieben Arbeiten
umsichtig vor. Benutzen Sie die vorgeschriebe Schutzausristung. =
LKorperschutzmittel flr spezielle Arbeiten* auf Seite 13

Richtung der Sagezadhne

Uberprifen Sie die Richtung der Sagezahne. Die Sage-

zahne missen in Richtung des Antriebsmotors zeigen.
—— P Antriebsmotor

Laufrichtung des Sageblattes
Die Laufrichtung des Ségeblattes ist entgegen den Uhrzeigersinn.

Kontrolle Blattfiihrungsrollen D
Bandfiihrungsrolle oy

Kontrollieren Sie, ob das Sageblatt richtig \
auf den Bandfihrungsrollen sitzt. :

Abb.3-10: Bandflihrungsrolle

3.4.2 Fihrungslager Sageband

Prifen Sie, ob sich das Sageband exakt
innerhalb der Fuhrungslager befindet.

. «
Flhrungslager

7

Abb.3-11: Fuhrungslager

3.4.3 Séagebandspannung

Uberpriifen Sie die Sdgebandspannung. Die richtige Sagebandspannung ist vorhanden, wenn
das Séageband mit einer Kraft von ca. 50 N in der Mitte um 3 mm ausgelenkt werden kann.

Einstellung 1= ,Sagebandspannung” auf Seite 25

Montage S131GH D
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4 Aufbau und Funktion

Mit der Metallbandsage konnen vielfaltige Materialien geséagt werden.

Eine Geschwindigkeitsverdnderung des Sagebands wird durch Umschalten im Bedienfeld vor-
genommen.

Es stehen drei Geschwindigkeitsstufen zur Auswabhl, die eine breite angelegte Werkstoffaus-
wahl durch Sagen zulassen.

Der Séagebiigel der Metallbandsdge OPTI S131GH laRt sich von -45° bis 60° drehen um
winkelige Sageschnitte zu erméglichen.

Ein Hydraulikzylinder mit manuell einstellbarem Vorschubregelventil dient als Vorschubein-
stellung fir den Sagebiigel.

Uber ein Handrad wird die Spannung des Sagebands eingestellt.

4.1  Hydraulischer Vorschub
Die Absenkgeschwindigkeit des Sageblgels erfolgt durch einen Hydraulikzylinder.

4.2  Sagebandfihrung

Die verstellbare Sagebandfiihrung dient

zur Nachstellung des freien Abstands

beim Sagen von Werksticken mit kleine-  Séagebandfiihrung
ren Abmessungen.

Abb.4-1:  S&gebandfiihrung
ACHTUNG!
Ein unndtig groler freier Zwischenraum zwischen Werkstiick und Sagebandfihrung in @
Sagebands.

Verbindung mit einem zu grof3en Vorschub fuhrt zu einem sehr schnellen Verschleil3 des

4.3 Maschinenschraubstock

Der Maschinenschraubstock dient als
Spanneinrichtung des Werkstlicks. i

Der Maschinenschraubstock besteht aus

O dem Arbeitstisch,
QO den Spannbacken, Spannhebel - ..
O dem Griff, \,’
O dem Spannhebel. / —-
riff ~
Spannbacken
Abb.4-2:  Maschinenschraubstock
D S 131 GH Aufbau und Funktion
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4.4  Sagebandspannung

Die Sagebandspannung wird Uber das
Handrad eingestellt. Zum Spannen des
Séagebandes mussen die vier Sicherungs-
schrauben gelost werden.

Handrad -~

Sicherungsschrau-
ben

Abb.4-3:  Sagebandspannung
45 Sagebandgeschwindigkeit

45.1 Keilriemen

Mit  der Positionsveranderung  des

Keilriemens auf den Riemenscheiben wird

eine Geschwindigkeitsauswahl vorgenom- Keilriemen
men.

Es stehen 3 Geschwindigkeiten zur Aus-

wahl. Riemenscheiben

Abb.4-4:  Keilriemen

4.6 Bandfuhrungslager

ACHTUNG!

Die Metallbandsdagen sind fir den

Einsatz folgender Sagebander

vorgesehen.

O 1638 x 13 x 0,65 mm Bandfiihrungslager

Das Benutzen von Séageblatter mit
anderen Abmalen kann die Séage
beschéadigen.

[
Abb.4-5:  Bandfiihrungslager

Aufbau und Funktion S 131 GH D
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5 Bedienung |

5.1  Sicherheit
Nehmen Sie die Metallbandsage nur unter folgenden Voraussetzungen in Betrieb:

O Der technische Zustand der Metallbandsége ist einwandfrei.
O Die Metallbandsage wird bestimmungsgemaf eingesetzt.

O Die Betriebsanleitung wird beachtet.

QO Alle Sicherheitseinrichtungen sind vorhanden und aktiv.

Beseitigen Sie oder lassen Sie Stérungen umgehend beseitigen. Setzen Sie die Maschine bei
Funktionsstérungen sofort still und sichern Sie sie gegen unabsichtliche oder unbefugte Inbe-
triebnahme.

Melden Sie jede Veranderung sofort der verantwortlichen Stelle.
15 ,Sicherheit wahrend des Betriebs* auf Seite 14

Bedien- und Anzeigeelemente

@ @ LEEO ©® O

Abb.5-1: Metallbandsage S 131 GH

Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung
1. Ségebandspannung 7. Materialanschlag
2. Verstellbare Sagebandfiihrung 8. Klemmbhebel fiir den schwenkbaren Sagebiigel
3. Not-Halt-Schalter 9. Vorschubregelventil
4. Drucktaster ,EIN" 10. Absperrhahn
5. Drucktaster ,AUS" 11. Keilriemengehéuse
6. Schutzblech 12. Drucktaster ,Reset”
13. Schnellspannschraubstock
D S 131 GH Bedienung
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5.3  Werkstlick einlegen

=»Heben Sie den Sagearmbigel an und
schlieBen Sie das Absperrventil.

Abb.5-2:  Hydraulischer Vorschub

=>»Legen Sie das zu sédgende Teil in den

Maschinenschraubstock. Spannhebel =—__ B
ACHTUNG!
Kippgefahr der Metallbandséage. Griff Z
Stltzen Sie lange Werkstiicke ab, bevor \/
Sie das zu sagende Teil in den Q :

Maschinenschraubstock schieben.
vordere Spann-
backe

Abb.5-3:  Maschinenschraubstock

=>»Positionieren Sie die vordere Spann-

backe mit dem Griff etwa 2 mm vor
S hebel
dem Werkstiick. pannnebel =—___

=»Driicken Sie den Spannhebel nach _ )} ¢
unten. Griff \ - .

ACHTUNG!

Vergewissern Sie sich, ob das vordere Spann-
Werkstiick auch wirklich festgespannt backe
ist.

Abb.5-4:  Griff und Spannhebel

5.4  Metallbandséage einschalten
=»Schlie3en Sie das elektrische Versorgungskabel an.
=»Sagebandgeschwindigkeit wahlen. 1z ,Ségebandgeschwindigkeit* auf Seite 29 .
=»Drucktaster ,Ein“ betatigen.

5.5 Metallbandsége ausschalten
=»Drucktaster ,Aus” betatigen.

=>Entfernen Sie das elektrische Versorgungskabel, bei langerem Stillstand der Maschine, von
der Spannungsversorgung.

5.6  Metallbandsége neu starten

Beim Auslosen des Motorschutzschalters, muss die Metallbandsége neu gestartet werden. -
=»Entfernen Sie das elektrische Versorgungskabel von der Spannungsversorgung. [ 'é\'.
=»Schliel3en Sie das elektrische Versorgungskabel wieder an.

=)»Betatigen Sie den Drucktaster ,Reset".

=»Drucktaster ,Ein“ betatigen.

Bedienung S 131 GH D
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5.7  Sagen von Winkeln

Zum Sagen von Winkeln groRRer als 45° muss der Schnellspannschraubstock versetzt
werden. -

Feststellhebel

Winkelanzeige

Abb.5-5:  Winkelschnitteinstellung

ACHTUNG!

Achten Sie darauf, dass sich die Sdge im Schwenkbereich vor dem Verstellen in einem

sauberen, spanefreiem Zustand befindet.
=»Demontieren Sie den Schraubstock.

=)»Befestigen Sie den Schraubstock an der neuen Position.

=»L0sen Sie den Feststellhebel.

=»Drehen Sie den Sagebugel in die gewiunschte Schnittstellung.

=>»Ziehen Sie den Feststellhebel an.

5.8  Sagebandfluhrung einstellen

Verandern Sie die Position der Sage-
bandfihrung in Abhangigkeit der GroRRe
der zu sdgenden Teile.

=>Ldsen Sie die Einstellschraube.

=»Stellen Sie die Sagebandfihrung nahe
an das Werkstlick heran, ohne dass
der Sagevorgang dadurch beeinfluf3t
oder behindert wird.

=»Ziehen Sie die Einstellschraube wieder an.

Einstellschraube

Abb.5-6:  Einstellschraube

ACHTUNG!
Ein unndétig grofler freier Zwischenraum zwischen Werkstiick und Sagebandfiihrung in ul
Verbindung mit einem zu groRen Vorschub flhrt zu einem sehr schnellen Verschleif3 des _J
Sagebands.
D S 131 GH Bedienung
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5.9 Sé&gebandgeschwindigkeit

WARNUNG!

Trennen Sie die Metallbandséage von der elektrischen Spannungsversorgung bevor Sie
die Schutzabdeckung o6ffnen. Schlieen und Verschrauben Sie die Schutzabdeckung
nach jeder Drehzahlveranderung.

5.9.1 Geschwindigkeit einstellen

=>Trennen Sie die Metallbandséage Schutzabdeckung
von der Spannungsversorgung.

=»Losen Sie die Keilriemenspan-
nung mit der Spannschraube bzw.
Innensechskantschraube am
Motor.

Keilriemen

=>Legen Sie den Keilriemen in die
gewulnschte Position auf die
Riemenscheiben.

=»Spannen Sie den Keilriemen mit
der Spannschraube bzw. Innen-
sechskantschraube am Motor.

Abb.5-7:  Geschwindigkeit einstellen

=»Prifen Sie die Spannung des Keil-
riemens. Der Keilriemen ist richtig
gespannt, wenn er sich mit dem
Finger noch ca. 1cm durchdriicken
laft.

=»Schlieen und Verschrauben Sie die
Schutzabdeckung.

Abb.5-8:  Keilriemen lésen/ spannen
INFORMATION

Solange die Schutzabdeckung nicht geschlossen ist, lasst sich die Maschine nicht starten.

ACHTUNG!

Achten Sie auf die richtige Spannung der Keilriemen. Eine zu starke oder zu schwache
Spannung der Keilriemen kann zu Beschadigungen fuhren.

Bedienung S 131 GH D
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Anhaltswerte Sagebandgeschwindigkeiten

mittelhart L .
legierte Niedrig legierte
Werkzeugstahl Kohlenstoff-
Kohlenstoff- -
- stéhle
stéhle
Chrom-Nickel
Stahl Hartmessing Weichmessing
Edelstahl 22 31 55
Mittel bis hoch- .
. weiches
legierte Kohlen- Aluminium
. Aluminium
Hartmessing
Kunststoff
Bronze
Motor Spindel

Abb.5-9: Grafik: Sdgebandgeschwindigkeit

D S 131 GH Bedienung
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6 Instandhaltung

Im diesem Kapitel finden Sie wichtige Informationen zur

O Inspektion
O Wartung
O Instandsetzung
der Metallbandsage.

Das untenstehende Diagramm zeigt lhnen, welche Arbeiten unter diese Begriffe fallen.

ACHTUNG !

Die regelmalige, sachgemall ausgefiihrte Instandhaltung ist eine wesentliche
Voraussetzung fur

O die Betriebssicherheit,

Q einen stdérungsfreien Betrieb,

O einelange Lebensdauer der Metallbandsage und
O die Qualitat der von lhnen hergestellten Produkte.

Auch die Einrichtungen und Geréate anderer Hersteller missen sich in einwandfreiem Zustand
befinden.

UMWELTSCHUTZ

Achten Sie darauf, dass Fliissigkeiten und Ole nicht auf den Boden geraten.

Binden Sie ausgelaufene Fliissigkeiten und Ole sofort mit geeigneten Olabsorptionsmitteln und
entsorgen Sie diese nach den geltenden Umweltschutz-Vorschriften.

Auffangen von Leckagen

Geben Sie Flussigkeiten, die bei der Instandsetzung oder durch Leckagen aul3erhalb des Sys-
tems anfallen, nicht in den Vorratsbehélter zurtick, sondern sammeln Sie diese zur Entsorgung
in einem Auffangbehélter.

Entsorgen
Schiitten Sie niemals Ole oder andere umweltgefahrdende Stoffe in Wassereinlaufe, Fliisse
oder Kanéle.

Altdle missen an einer Sammelstelle abgegeben werden. Fragen Sie lhren Vorgesetzten,
wenn lhnen die Sammelstelle nicht bekannt ist.

6.1 Sicherheit

WARNUNG!

Die Folgen von unsachgemal ausgefiihrten Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten
kénnen sein:

O Schwerste Verletzungen der an der Metallbandséage Arbeitenden,

QO Schéaden an der Metallbandséage.

Nur qualifiziertes Personal darf die Metallbandsége warten und instandsetzen.

Tragen Sie die vorgeschriebene Schutzausristung.

Instandhaltung S 131 GH D
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6.1.1 Vorbereitung

WARNUNG!

Arbeiten Sie nur dann an der Metallbandsage wenn Sie von der elektrischen Versorgung
getrennt ist.

1> ,Abschalten und Sichern der Metallbandsage” auf Seite 14
Bringen Sie ein Warnschild an.

6.1.2 Wiederinbetriebnahme

Fuhren Sie vor der Wiederinbetriebnahme eine Sicherheitstiberprifung durch.

WARNUNG!

Uberzeugen Sie sich vor dem Starten der Metallbandsige unbedingt davon, dass
dadurch

QO keine Gefahr fur Personen entsteht,
O die Metallbandsége nicht beschadigt wird.

6.2 Inspektion und Wartung

Die Art und der Grad des Verschleil3es hangt in hohem MaRe von den individuellen Einsatz-
und Betriebsbedingungen ab. Alle angegebenen Intervalle gelten deshalb nur fiir die jeweils
genehmigten Bedingungen.

Intervall / Wann Wo? Was? Wie?

=»Legen Sie ein Winkelmaf} mit 90° in den Maschinen-
schraubstock und vergleichen Sie die Position.

=»Priifen Sie anhand des WinkelmalRRes, ob das
Sageband parallel zum Winkel anliegt.

=»L6sen Sie die Schraube der Sdgebandfiihrung wenn
der Winkel nicht stimmt und stellen Sie die
Sagebandfihrung entsprechend ein.

(@]
5 0 INFORMATION
B Einstellen der Uberprifen Sie lhre Einstellung mit einem
nach Bedarf 2 Ségebandfihrung diinnen Tests&geschnitt.
% zum Arbeitstisch
g Schraube
n
Sagebandfiihrung \ -
Abb.6-1: Sdgebandfiihrung
D S 131 GH Instandhaltung
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Intervall / Wann Wo?

Was?

Wie?

nach Bedarf

Schraubstock

Einstellen des
Schraubstockes zum
Sageband

=»Prifen Sie die Winkeleinstellung des Sagebugels.

=dLegen Sie einen Winkel an den feststehenden
Schraubstockbacken.

=»LOsen Sie die Befestigungsschrauben des Schraub-
stockes.

=»Richten Sie den Schraubstock nach dem Winkel aus.

—— I’/ - RN
Befesti ; '/. |
efestigungs- 4: / I £ 4

schrauben \ &)

Abb.6-2: Schraubstock

0 INFORMATION

Wechseln Sie das Sageband. Mit einem ver-
formten Sageband ist eine Spureinstellung
kaum maoglich.

=»Drehen Sie das Handrad im Uhrzeigersinn um die
Sagebandspannung zu erhéhen.

=»Die richtige Sagebandspannung ist erreicht, wenn das
Sageband mit einer Kraft von ca. 50 N in der Mitte
um 3mm ausgelenkt werden kann.

Handrad %

o
nach Bedarf und % Einstellen der
Sagebandwechsel g Sagebandspannung
Z(})U
Abb.6-3: Sagebandspannung
0 INFORMATION
Spannen Sie das Sageblatt nicht starker als
vorgegeben. Das Séageblatt kann Uberdehnt
werden und sich verziehen.
Instandhaltung S 131 GH D
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Intervall / Wann

Wo?

Was?

Wie?

nach Bedarf

Sageband

Spureinstellung
Sageband

=»Bringen Sie den S&gebugel in die vertikale Stellung
und schliel3en Sie den Absperrhahn am Hydraulikzy-
linder.

=»Uberpriifen Sie die Sagebandspannung.
1> ,Einstellen der Sdgebandspannung” auf Seite 33

=»Entfernen Sie die Schutzabdeckung am Sagebugel.

=»Schalten Sie die Metallbandsége ein, und kontrollie-
ren Sie den Lauf des Sagebands tber die Bandfih-
rungsrollen.

=»Losen Sie die Befestigungsschrauben und drehen Sie
die Einstellschraube wahrend Sie den Lauf des
Séagebands beobachten.

=»Verandern Sie die Einstellung mit der Einstell-
schraube so, dass das Sageband mdéglichst nahe am
Gehause des Sagebugels lauft.

=»Wenn die Einstellungen abgeschlossen sind, missen
die Befestigungsschrauben wieder angezogen wer-
den.
Einstellschrauben

Befestigungsschrau-
ben

Abb.6-4: Sagebugel

o INFORMATION

Bevor Sie die Spur einstellen, wechseln Sie
das Sageband. Mit einem verformten
Sageband ist eine Spureinstellung kaum még-
lich.

nach Bedarf

Sagebandfiihrung

Einstellen der
Bandflihrungslager

=»Bringen Sie den Sé&gebligel in die héchste Stellung
und kontrollieren Sie die sichere Position des
Sagebigels.

=»Lockern Sie die Sechskantmutter.

Exzenterbolzen

Abb. 6-5: Bandfiihrungslager

=»Stellen Sie die Bandfiihrungslager mit dem Exzenter-
bolzen so ein, dass das Sageband nicht mehr hin und
her bewegt werden kann, die Bandfiihrungslager sich
jedoch noch von Hand drehen lassen.

D S 131 GH
Seite 34

Instandhaltung

Originalbetriebsanleitung Version 1.0.2 vom 2013-07-15



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Intervall / Wann

Wo?

Was?

Wie?

nach Verschleifl

Sagebugel

Wechsel des
Sagebands

o ACHTUNG!

Die Metallbandsége ist fur S&agebander mit
dem Malen 1638 x 13 x 0,65 mm ausgelegt.
Der Einsatz anderer Sageblatter kann zu
schlechteren Sageergebnissen fihren. =
.Korperschutzmittel fur spezielle Arbeiten”
auf Seite 13
=»Bringen Sie den Ségebugel in die héchste Stellung
und kontrollieren Sie die sichere Position des
Sageblgels.

=»Demontieren Sie die Sagebandbirste.

=»Demontieren Sie die Schutzabdeckung an der
Sagebandfuhrung.

=»Demontieren Sie die Schutzabdeckung am
Sageblgel.

=»LOsen Sie die Sagebandspannung durch Drehen des
Handrades entgegen dem Uhrzeigersinn. i=z» Ein-
stellen der Sagebandspannung” auf Seite 33

=»Entfernen Sie vorsichtig das alte Sageband.

=»Montieren Sie das neue S&geblatt in dem sie es
zuerst in die Sagebandfuhrung einsetzen.

=»Uberpriifen Sie die Laufrichtung und die Verzahnung.
1> ,Richtung der Sagezahne" auf Seite 23

=»Ziehen Sie das Sageband auf die beiden Bandlauf-
rader, so dass es mdglichst nahe am Gehause des
Sagebigels sitzt.

=»Spannen Sie das Sageband. 1z ,Einstellen der
Séagebandspannung"” auf Seite 33.

=»Fuhren Sie eine Prifung durch, wie unter 1=°
~Prufungen” auf Seite 23 beschrieben.

=»Gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge fur die Wieder-
montage der Bauteile vor.

=>Fihren Sie einen Probelauf durch.
=»Montieren Sie die entfernten Schutzabdeckungen.

Bandfilhrungsrolle \ =

Sageband

Abb.6-6: Sdgebandwechsel

Instandhaltung
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Intervall / Wann | Wo? Was? Wie?
g ACHTUNG!
o Tauschen Sie die Bandfuhrungslager immer
a )
paarweise aus.
nach Bedarf 5 Aus}ausch der
< Bandfuihrungslager
e}
i)
c
[
s}
5 « Olen
(o))
<
(2]
=4
wdchentlich 2 Lager
5
o
c
IS
s}
] » Spindel des Maschinenschraubstock abschmieren
o
@
Ko}
>
g
= .
nach Bedarf 2 Spindel
o
c
£
[8]
(2]
I
=

6.3 Instandsetzung

Fordern Sie fur alle Reparaturen einen Kundendiensttechniker der Firma Optimum Maschinen
Germany GmbH an, oder senden Sie uns die Metallbandsage zu.

Fuhrt Ihr qualifiziertes Fachpersonal die Reparaturen durch, so mul3 es die Hinweise dieser

Betriebsanleitung beachten.

Die Firma Optimum Maschinen Germany GmbH Ubernimmt keine Haftung und Garantie fur
Schéaden und Betriebsstérungen als Folge der Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung.

Verwenden Sie fur die Reparaturen

O nur einwandfreies und geeignetes Werkzeug,
O nur Originalersatzteile oder von der Firma Optimum Maschinen Germany GmbH aus-
driicklich freigegebene Serienteile.

D S 131 GH
Seite 36
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7 Ersatzteile - Spare parts - S131 GH

W4
ViN

7.1  Ersatzteilzeichnung 1 von 4 - Parts drawing 1 of 4

Abb.7-1: Ersatzteilzeichnung 1 von 4 - Parts drawing 1 of 4

Ersatzteile - Spare parts - S131 GH S 131 GH D
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7.2  Ersatzteilzeichnung 2 von 4 - Parts drawing 2 of 4

N LA
AR
Abb.7-2: Ersatzteilzeichnung 2 von 4 - Parts drawing 2 of 4
Ersatzteile - Spare parts - S131 GH S 131 GH D
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7.3  Ersatzteilzeichnung 3 von 4 - Parts drawing 3 of 4

Y]
ViN

Abb.7-3: Ersatzteilzeichnung 3 von 4 - Parts drawing 3 of 4

7.4  Ersatzteilzeichnung 4 von 4 - Parts drawing 4 of 4

Abb.7-4: Ersatzteilzeichnung 4 von 4 - Parts drawing 4 of 4

Ersatzteile - Spare parts - S131 GH S 131 GH D
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7.4.1 Ersatzteilliste - Spare parts list
Pos Beschreibung Designation Menge GrpBe Artikelnummer
Qty. Size Item no.
1 Fussplatte Base plate 1 0330013101
2 Lagerbock Bearing block 1 0330013102
3 Skala Scale 1 0330013103
4 Schraube Screw 1 0330013104
5 Welle Shaft 1 0330013105
6 Sechskantschraube Hexagon screw 1 M10-40
7 Sechskantmutter Hexagon nut 5 M10
8 Aufnahme Collet 1 0330013108
9 Feste Backe Pillar jaw 1 0330013109
10 Lagerbock Bearing block 1 0330013110
11 Stange Rod 1 0330013111
12 Bewegliche Backe Follow jaw 1 0330013112
14 Hebel Lever 1 0330013114
15 Feder Spring 1 0330013115
16 Aufnahme Collet 1 0330013116
17 Buchse Bushing 1 0330013117
18 Hilse Sleeve 1 0330013118
19 Zahnrad Gear 1 0330013119
20 Radialwellendichtring Radial shaft seal 2 15x35x7 04115357
21 Kugellager Ball bearing 4 6202-2Z 0406202.2R
22 Radialwellendichtring Radial shaft seal 1 0330013122
23 Abstandring Spacer 1 0330013123
24 Schneckenwelle Worm shaft 1 0330013124
25 Dichtung Seal 1 0330013125
26 Abdeckung Cover 1 0330013126
27 Sechskantschraube Hexagon screw 9 M6-12
28 Flansch Flange 2 0330013128
29 Schraube Screw 4 M5-6
30 Ring Ring 1 0330013130
31 Laufrad Wheel 1 0330013131
32 Passfeder Fitting key 1 0330013132
33 Halter Holder 1 0330013133
34 Aufnahme Collet 1 0330013134
35 Hulse Sleeve 1 0330013135
36 Laufrad Wheel 1 0330013136
37 Schraube Screw 1 M8-12
38 Scheibe Washer 6 0330013138
39 Sechskantschraube Hexagon screw 6 M8-16
40 Scheibe Washer 16 0330013140
41 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 2 M8-16
42 Handrad Handle 1 0330013142
43 Feder Spring 1 0330013143
44 Platte Plate 2 0330013144
45 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 6 M8-25
46 Riemenscheibe Pulley 1 0330013146
47 Motor Motor 1 0330013147
48 Abdeckung Cover 1 0330013148
49 Kondensator Capacitor 1 0330013149
50 Platte Plate 1 0330013150
51 Sechskantmutter Hexagon nut 4 M8
52 Riemenscheibe Pulley 1 0330013152
53 Keilriemen V-belt 1 0330013153
54 Abdeckung Cover 1 0330013154
55 Lagerbock Bearing block 2 0330013155
56 Zylinderstift Cylindrical pin 2 0330013156
57 Welle Shaft 2 0330013157
58 Séagebugel Saw bow 1 0330013158
59 Platte Plate 1 0330013159
60 Sechskantschraube Hexagon screw 2 M8-25
61 Kugellager Ball bearing 4 6000-2Z 0406000.2R
62 Sicherungsring Retaining ring 4 DIN 471 - 10x1
63 Kugellager Ball bearing 2 608-2Z 040608.2R
64 Platte Plate 1 0330013164
65 Steuekasten Control box 1 0330013165

X
4

LA
N\
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P Beschreib Desi fi Menge GrolRe Artikelnummer
E z oS escnreioung esignation Qty. e e
L2 N 66 Halter Holder 1 0330013166

67 Motorschutzschalter Motor safety switch 1 0330013167

68 Abdeckung Cover 1 0330013168

69 Taster Ein Button On 1 0330013169

70 Taster Aus Button Off 1 0460001

71 Not-Aus-Schalter Emergency Stop Button 1 0460049

72 Scheibe Washer 2 0330013172

73 Handrad Handle 1 0330013173

74 Sechskantschraube Hexagon screw 1 M10-30

75 Welle Shaft 1 0330013175

76 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 1 M8-50

77 Zylinder Cylinder 1 0330013177

79 Abdeckung Cover 1 0330013179

80 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 1 M8-55

81 Hebel Lever 1 0330013181

82 Scheibe Washer 1 0330013182

83 Sechskantmutter Hexagon nut 1 M12

84 Sechskantschraube Hexagon screw 1 M6-20

86 Schraube Screw 2 M5-8

89 Handrad Handle 1 0330013189

90 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 1 M6-16

91 Scheibe Washer 1 6

92 Schraube Screw 1 M8-35

93 Sechskantschraube Hexagon screw 2 M12-40

94 Schraube Screw 5 0330013194

95 Halter Halter 1 0330013195

96 Birste Brush 1 0330013196

98 Fuhrung Guide 1 0330013198

99 Winkel Angle 1 0330013199

100 Endschalter Abdeckung Cover end switch 2 0329035017

101 Scheibe Washer 4 DIN 125-A 8,4

102 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 1 1ISO 4762 - M8 x 16

103 Gewindestift Grub srew 1 DIN 914 - M5x 8

105 Séageblatt Saw blade 1

106 Seitenwand Side panel 1 03300131106

107 Spanewanne Tray chip 1 03300131107

108 Gummifuss Rubber foot 4 03300131108

109 Rad Wheel 2 03300131109

110 Stange Rod 1 03300131110

111 Halter Holder 1 03300131111

112 Seitenwand Side panel 1 03300131112

113 Stange Rod 1 03300131113

114 Endsnschlag Limit stop 1 03300131114

115 Hebel Lever 1 03300131115

116 Blech Sheet 1 03300131116

117 Réndelschraube Knurled screw 1 03300131117

118 Scheibe Washer 4 DIN 126 - 9

119 Sechskantschraube Hexagon screw 4 1ISO 4017 - M8 x 30

120 Sechskantschraube Hexagon screw 10 03300131120

121 Sechskantmutter Hexagon nut 10 M8

122 Scheibe Washer 20 03300131122

123 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 15x1

124 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 3 1ISO 4762 - M8 x 20

125 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 471 - 16x1

126 Halter Holder 1 03300131126

127 Endschalter End switch 1 03300131127

128 Endanschlag Limit stop 1 03300131128

129 Fliehkraftkupplung Kpl. Centrifugal clutch cpl. 1 03300131129

130 Lufter Fan 1 03300131130

131 Lufterdeckel Fan cover 1 03300131131

133 Abdeckung Cover 1 03300131133

134 Zeiger Indicator 1 03300131134

135 Endanschlag Limit stop 1 03300131135

136 Klemmkasten Terminal block 1 03300131136

137 Winkel Angle 1 03300131137

138 Platte Plate 1 03300131138
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Pos Beschreibun Designation Menge GroRe Artikelnummer
9 9 Qty. Size Item no. N LA
139 Platte Plate 2 03300131139 [ ~Z ~
140 Welle Shaft 1 03300131140 Z N
i
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Abb.7-5: Schaltplan - Wiring diagram
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7.5.1 Ersatzteilliste Elektrische Bauteile - Spare parts electrical components
Pos Beschreibung Designation Menge Grpf&e Artikelnummer
Qty. Size Item no.
1A1 Steuerplatine Control board 1 SUT-19136 033001311A1
1F1 Motorschutzschalter Motor safety switch 1 250V/9A 03300131167
M2 Motor Motor 1 230V/3,5A/0,55kW 03300131147
1B4/1B5.1 Endschalter Abdeckung Cover safety switch 2 Kedu QKS 250V/12A 03300131100
1B5.2 Endschalter Endstellung Limit stop switch 1 03300131127
1S5 Not-Aus-Schalter Emergency Stop button 1 Sanlico 240V/3A 0330013171
1S6 Taster Aus Button Off 1 Tend 240V/3A 0330013170
1s7 Taster Ein Button On 1 Tend 240V/3A 0330013169

\Y4
ViN
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8 Storungen

8.1  Storungen an der Metallbandsége

MASCHINEN -

Stérung

Ursache/
mogliche Auswirkungen

Abhilfe

Sagemotor Uberlastet

3

Kuhlluftansaugung des Motors
behindert

Motor nicht richtig befestigt
Sagebandantrieb nicht richtig
befestigt

Uberpriifen und reinigen

Servicefalll Zur Reparatur in die
Werkstatt geben

Geringe Sagebandstandzeit
(zahne werden stumpf)

Fur dieses Material ungeeignete
Sagebandqualitat

Falsche Zahnteilung verursacht

Zahnausbruch (durch ausgebro-
chenen Zahn im Werkstick wer-
den die anderen Zahne stumpf)

Fehlende Kiihlung

zu hohe Schnittgeschwindigkeit

zu hoher Vorschub

Sageband mit héherer Qualitat
(BiMetall wahlen)
Richtige Zahnteilung wéahlen

Kuhlmitteleinrichtung verwenden
Schnittgeschwindigkeit reduzieren
Vorschub reduzieren

(Sageband verlauft)

zu grof3

Sageband stumpf

Zu geringe Sagespannung
Vorschub zu hoch
Schnittdruck zu hoch
Sageband fehlerhaft (nicht
gleichmaRig geschrankt)
Sageblattfihrung verstellt

Zahnausbruch * Spanraum des Sagebandes uber- Sageband mit anderer Zahn-
fullt, falsche Zahnteilung teilung verwenden oder Vorschub
verringern
Sagebandril e Sé&gebandspannung zu stark oder Sagebandspannung uberpriifen
zu schwach
* Fehlerhaftes Sageband Austauschen
 Sagebandfuhrung nicht richtig Séagebandfithrung richtig einstellen
eingestellt
Schiefer Abschnitt » Fuhrungsabstand zum Werkstlick Fihrung so nahe wie méglich an

das Werkstiick stellen
Austauschen

Richtig spannen
Reduzieren
Reduzieren
Austauschen

Neu einstellen

Abschnitt nicht rechtwinklig,
jedoch parallel

Material liegt nicht an beiden
Schraubstockbacken an
Sagebugel nicht auf 90° eingestellt

Material richtig einlegen

Sagebuigel richtig einstellen

GERMANY

Stérungen
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9 Anhang

9.1 Urheberrecht

© 2013

GERMANY

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschitzt. Die dadurch begrindeten Rechte, insbe-
sondere die der Ubersetzung, des Nachdrucks, der Entnahme von Abbildungen, der Funk-
sendung, der Wiedergabe auf photomechanischem oder &hnlichem Wege und der Speicherung
in Datenverarbeitungsanlagen bleiben, auch bei nur auszugsweiser Verwendung, vorbehalten.

Technische Anderungen jederzeit vorbehalten.

9.2 Terminologie/Glossar

Begriff

Erklarung

Werkstiick

Bandflihrungsrolle

Sagebuigel

Materialanschlag

Hydraulikzylinder

Vorschubregelventil

Schutzabdeckung
Keilriemen

Schutzabdeckung
Sagebugel

Bandfuhrungslager

Sagebandfiuihrung

Sagebandbirste

Spannbacke

Maschinenschraubstock

Antriebsmotor

zu sagendes Teil

Rolle tber die das Sageband im Sagebigel
lauft

Gehause mit Schutzabdeckung fir das
Sageband

Position fur Mehrfachabségungen
Sageanschlag

hydraulischer Absenkzylinder
hydraulischer Vorschub

Ventil am Hydraulikzylinder

Abdeckhaube der Keilriemen

Verkleidung auf der Rickseite des
Sagebugels

Rollen zwischen denen das Séageband lauft
und geflhrt wird
Fihrungslager

Bandfuhrungslager

Schmutzabstreifer
Reinigungsbirste des Sagebands

Klemmleiste des Maschinenschraubstocks
Klemmvorrichtung fiir das Werkstiick

Motor

9.3  Anderungsinformationen Betriebsanleitung

Kapitel Kurzinformation

neue Versionsnummer

Technische Daten Gesamt-Anschlusswert

CE Erklarung geénderte Norm

1.0.2

1.0.2
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9.4 Mangelhaftungsanspriche / Garantie

Neben den gesetzlichen Mangelhaftungsanspriichen des Kaufers gegeniiber dem Verkaufer,
gewahrt lhnen der Hersteller des Produktes, die Firma OPTIMUM GmbH, Robert-Pfleger-
Stral3e 26, D-96103 Hallstadt, keine weiteren Garantien, sofern sie nicht hier aufgelistet oder im
Rahmen einer einzelnen, vertraglichen Regel zugesagt wurden.

O Die Abwicklung der Haftungs- oder Garantieanspruche erfolgt nach Wahl der Firma
OPTIMUM GmbH entweder direkt mit der Firma OPTIMUM GmbH oder aber iber einen
ihrer Handler.

Defekte Produkte oder deren Bestandteile werden entweder repariert oder gegen fehlerf-

reie ausgetauscht. Ausgetauschte Produkte oder Bestandteile gehen in unser Eigentum

Uber.

O Voraussetzung fiir Haftungs- oder Garantieanspriichen ist die Einreichung eines maschinell
erstellten Original-Kaufbeleges, aus dem sich das Kaufdatum, der Maschinentyp und
gegebenenfalls die Seriennummer ergeben missen. Ohne Vorlage des Ori-
ginalkaufbeleges kénnen keine Leistungen erbracht werden.

QO Von den Haftungs- oder Garantieanspriichen ausgeschlossen sind Mangel, die aufgrund
folgender Umstéande entstanden sind:

- Nutzung des Produkts aul3erhalb der technischen Mdoglichkeiten und der bestimmungs-
gemalRen Verwendung, insbesondere bei Uberbeanspruchung des Gerétes

- Selbstverschulden durch Fehlbedienung bzw. Missachtung unserer Betriebsanleitung

- nachlassige oder unrichtige Behandlung und Verwendung ungeeigneter Betriebsmittel

- nicht autorisierte Modifikationen und Reparaturen

- ungenigende Einrichtung und Absicherung der Maschine

- Nichtbeachtung der Installationserfordernisse und Nutzungsbedingungen

- atmosphérische Entladungen, Uberspannungen und Blitzschlag sowie chemische
Einflisse

O Ebenfalls unterliegen nicht den Haftungs- oder Garantieansprichen:

- Verschleifdteile und Teile, die einem normalen und bestimmungsgeméafRen Verschleill
unterliegen, wie beispielsweise Keilriemen, Kugellager, Leuchtmittel, Filter, Dichtungen
u.s.w.

- nicht reproduzierbare Softwarefehler

O Leistungen, die die Firma OPTIMUM GmbH oder einer ihrer Erfullungsgehilfen zur Erfillung
im Rahmen einer zuséatzlichen Garantie erbringen, sind weder eine Anerkennung eines
Mangels noch eine Anerkennung der Eintrittspflicht. Diese Leistungen hemmen und/oder
unterbrechen die Garantiezeit nicht.

O Gerichtsstand unter Kaufleuten ist Bamberg.

O Sollte eine der vorstehenden Vereinbarungen ganz oder teilweise unwirksam und/oder
nichtig sein, so gilt das als vereinbart, was dem Willen des Garantiegebers am néchsten
kommt und ihm Rahmen der durch diesen Vertrag vorgegeben Haftungs- und Garantieg-
renzen bleibt.

9.5 Entsorgungshinweis / Wiederverwertungsmadglichkeiten:

Entsorgen Sie ihr Gerat bitte umweltfreundlich, indem Sie Abfélle nicht in die Umwelt sondern
fachgerecht entsorgen.

Bitte werfen Sie die Verpackung und spater das ausgediente Geréat nicht einfach weg, sondern
entsorgen Sie beides gemaR der von lhrer Stadt-/Gemeindeverwaltung oder vom zustandigen
Entsorgungsunternehmen aufgestellten Richtlinien.

Anhang S 131 GH D
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9.5.1 Aullerbetriebnehmen

VORSICHT

Ausgediente Gerate sind sofort fachgerecht aul3er Betrieb zu nehmen, um einen spéatern
Missbrauch und die Gefahrdung der Umwelt oder von Personen zu vermeiden

Ziehen Sie den Netzstecker.

Durchtrennen Sie das Anschlusskabel.

Entfernen Sie alle umweltgefadhrdende Betriebsstoffe aus dem Alt-Geraét.

Entnehmen Sie, sofern vorhanden, Batterien und Akkus.

demontieren Sie die Maschine gegebenenfalls in handhabbare und verwertbare Bau-
gruppen und Bestandteile.

fuhren Sie die Maschinenkomponenten und Betriebsstoffe dem dafir vorgesehenen
Entsorgungswegen zu.

C000O0

@

9.5.2 Entsorgung der Neugeréte-Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Packhilfsmittel der Maschine sind recyclingfa-
hig und mussen grundsétzlich der stofflichen Wiederverwertung zugefihrt werden.

Das Verpackungsholz kann einer Entsorgung oder Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton kdnnen zerkleinert zur Altpapiersammlung gegeben wer-
den.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) oder die Polsterteile aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe
kénnen nach Aufarbeitung wiederverwendet werden, wenn Sie an eine Wertstoffsammelstelle
oder an das fiUr Sie zustéandige Entsorgungsunternehmen weitergegeben werden.

Geben Sie das Verpackungsmaterial nur sortenrein weiter, damit es direkt der Wiederver-
wendung zugefuhrt werden kann.

9.5.3 Entsorgung des Altgerates

INFORMATION

Tragen Sie bitte in Threm und im Interesse der Umwelt dafiir Sorge, dass alle Bestandteile der
Maschine nur Uber die vorgesehenen und zugelassenen Wege entsorgt werden.

Beachten Sie bitte, dass elektrische Geréte eine Vielzahl wiederverwertbarer Materialien sowie
umweltschadliche Komponenten enthalten. Tragen Sie dazu bei, dass diese Bestandteile
getrennt und fachgerecht entsorgt werden. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an ihre
kommunale Abfallentsorgung. Fur die Aufbereitung ist gegebenenfalls auf die Hilfe eines spezi-
alisierten Entsorgungsbetriebs zuriickzugreifen.

9.5.4 Entsorgung der elektrischen und elektronischen Komponenten

Bitte sorgen Sie fur eine fachgerechte, den gesetzlichen Vorschriften entsprechende Entsor-
gung der Elektrobauteile.

Das Gerat enthalt elektrische und elektronische Komponenten und darf nicht als Haushaltsmidill
entsorgt werden. Gemal3 Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Alt-
gerate und die Umsetzung in nationales Recht, miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge und
Elektrische Maschinen getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.

Als Maschinenbetreiber sollten Sie Informationen lber das autorisierte Sammel- bzw. Entsor-
gungssystem einholen, das fir Sie giiltig ist.

Bitte sorgen Sie fur eine fachgerechte, den gesetzlichen Vorschriften entsprechende Entsor-
gung der Batterien und/oder der Akkus. Bitte werfen Sie nur entladene Akkus in die Sammelbo-
xen beim Handel oder den kommunalen Entsorgungsbetrieben.

D S 131 GH Anhang
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9.55 Entsorgung der Schmiermittel und Kuhlschmierstoffe

ACHTUNG

Achten Sie bitte unbedingt auf eine umweltgerechte Entsorgung der verwendeten Kihl-
und Schmiermittel. Beachten Sie die Entsorgungshinweise Ilhrer kommunalen
Entsorgungsbetriebe.

INFORMATION

Verbrauchte Kilhlschmierstoff-Emulsionen und Ole sollten nicht miteinander vermischt werden,
da nur nicht gemischte Altéle ohne Vorbehandlung verwertbar sind.

Die Entsorgungshinweise fur die verwendeten Schmierstoffe stellt der Schmierstoffhersteller
zur Verfugung. Fragen Sie gegebenenfalls nach den produktspezifischen Datenbléttern.

9.6 Entsorgung uber kommunale Sammelstellen

Entsorgung von gebrauchten, elektrischen und elektronischen Geraten
(Anzuwenden in den Landern der Européaischen Union und anderen europaischen Landern mit
einem separaten Sammelsystem fir diese Geréte).

Das Symbol auf dem Produkt oder seiner Verpackung weist darauf hin, dass dieses Produkt
nicht als normaler Haushaltsabfall zu behandeln ist, sondern an einer Annahmestelle fiir das
Recycling von elektrischen und elektronischen Geraten abgegeben werden muss. Durch lhren
Beitrag zum korrekten Entsorgen dieses Produkts schitzen Sie die Umwelt und die Gesundheit
Ihrer Mitmenschen. Umwelt und Gesundheit werden durch falsche Entsorgung gefahrdet. Mate-
rialrecycling hilft den Verbrauch von Rohstoffen zu verringern. Weitere Informationen tber das
Recycling dieses Produkts erhalten Sie von lhrer Gemeinde, den kommunalen Entsorgungsbe-
trieben oder dem Geschéft, in dem Sie das Produkt gekauft haben.

9.7 RoHS, 2002/95/EG

Das Symbol auf dem Produkt oder seiner Verpackung weist darauf hin, dass dieses Produkt
der europaischen Richtlinie 2002/95/EG entspricht.

Anhang

Version 1.0.2 vom 2013-07-15 Originalbetriebsanleitung

S 131 GH

D
Seite 49



MASCHINEN - GERMANY

9.8  Produktbeobachtung

Wir sind verpflichtet, unsere Produkte auch nach der Auslieferung zu beobachten.

Bitte teilen Sie uns alles mit, was fur uns von Interesse ist:

QO Veranderte Einstelldaten

O Erfahrungen mit der Metallbandséage, die fir andere Benutzer wichtig sind

O Wiederkehrende Stérungen

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

D-96103 Hallstadt

Telefax +49 (0) 951 - 96 555 - 888
E-Mail: info@optimum-maschinen.de
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9.9 CE - Konformitatserklarung

Der Hersteller / Optimum Maschinen Germany GmbH
D - 96103 Hallstadt

erklart hiermit, dass folgendes Produkt
Produktbezeichnung: Metallbandsage
Typenbezeichnung: S 131 GH
Seriennummer:

Baujahr: 20

allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht.

Die Maschine entspricht weiterhin allen Bestimmungen der Richtlinien Elektrische Betriebsmittel
(2006/95/EG) und Elektromagnetische Vertraglichkeit (2004/108/EG).

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

DIN EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausristungen von
Maschinen, Teil 1: Allgemeine Anforderungen

Folgende technischen Normen wurden angewandt:

DIN EN 13898 Werkzeugmaschinen - Sicherheit - Sdgemaschinen fur die Kaltbear-
beitung von Metall

Dokumentationsverantwortlicher: Kilian Stiirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555-800

Anschrift; Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

Kilian Sturmer
(Geschéftsfuhrer)

Hallstadt, den 05.01.2011
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