Produktinformation
Keramik-Paste (Spray)
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Beschreibung
Keramik-Paste ist eine teilsynthetische, metallfreie
Universalpaste, fir den hartesten Einsatz konzipiert.

Das teilsynthetische Grundol ergibt zusammen mit ei-

ner ausgereiften Additivtechnologie und modernsten
Festschmierstoffen aus dem Bereich High-Tech-Ke-
ramik eine Hochleistungspaste fiir den universellen
Einsatz.

Eigenschaften

- verhindert das Festbrennen und Kaltverschweif3en

- verhindert Ruckgleiten

- hervorragend kalt-, heif3- und
spritzwasserbestandig

- nicht toxisch

- neutral gegen gangige Dichtungsmaterialien

- bedingt bestandig gegen organische Sauren und
Laugen

- verhindert Bremsgerausche

- héchste Druckaufnahmefahigkeit

Technische Daten

Farbe / Aussehen weifl3 / white

Basis Synthese-, Mineraldl /
synthetic oil, mineral oil
Verdicker anorganische

Dickungsmittel und helle
Festschmierstoffe /
inorganic thickeners and
light solid lubricants

1,06 g/cm?

keiner / none

Dichte bei 20°C
Tropfpunkt

Temperatureinsatzbereich als Schmierpaste: -40 °C
bis +200 °C kurzfristig bis
+250 °C; als Trennpaste :
-40 °C bis +1400 °C / -40
°C to +200 °C short term

+250 °C
Ruhepenetration ~ 270
Grundolviskositat 40°C ~ 100 mm?/s
VKA Gut.-/SchweiBkraft 3800, 4000 N

DIN 51 350,4
Reibzahlen -Gewinde 0,10

DIN 946
Pressfit-Test (kein Ruck- 0,08
gleiten) LFW-4

SRV (Zylinder / Platte; 450 0,10
N, 1.000 pm, 50 Hz, 2h)-  DIN 946
Reibungszahl

Technische Daten

Korrosionsbestandigkeit 500 h
Salzspriihtest DIN 50021

SRV (Zylinder / Platte; 450 0,3 um
N, 1.000 pm, 50 Hz, 2h)-
Verschleiftiefe

Einsatzgebiet

Zur Schmierung von hochbelasteten Gleitflachen al-
ler Art. Besonders bei geringen Gleitgeschwindigkei-
ten und/oder oszillierenden Bewegungen. Aulerdem
von Schraub-, Steck- und Bajonettverbindungen aus
Stahl und NE-Metallen.

Trennen von temperaturbeanspruchten Bauteilen,
z.B. an Verbrennungsmotoren, Turbinen und Kfz-
Bremsanlagen.

Korrosionsschutz an Schrauben, Stiften, Bolzen,
Flanschen, Spindeln, und Passungen in Raffineriebe-
trieben, Stahl- und Zementwerken, sowie fir Schiff-
fahrt und den Landmaschinenbau.

Anwendung

Vor der Behandlung mit Keramik-Paste miissen die
Teile sauber und frei von Riickstanden, Schmutz und
Feuchtigkeit sein. Mit Pinsel, Biirste oder nichtfa-
sernden Lappen auf die gereinigten Oberflachen auf-
tragen. Je nach Einsatzgebiet und Anwendung ent-
sprechende Menge aufspriihen.

Erhaltliche Gebinde

400 ml Dose Aerosol 3419
D-GB-I-E-P

Unsere Information stiitzt sich auf sorgfaltige
Untersuchungen und darf als zuverlassig gel-
ten, dennoch kann sie nur unverbindlich bera-
ten.
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