Rundlauf-Pruf-Vorrichtung flir schwere Fahrzeugreifen

Rundlaufpriifvorrichtung
fur Land- und Erdbewegungsmaschinen aller Art

Rundlaufprifvorrichtung
RPV 1300 fur die
Optimierung des Rundlaufs
grol3er Fahrzeugreifen.

Die Rundlaufprifvorrichtung
wurde entwickelt, um grol3e
Traktorreifen und andere
Fahrzeugreifen aus dem
Bereich Landmaschinen und
Erdbewegungsmaschinen in
ihrem Rundlauf zu optimieren.

Ein viel beschriebenes
Problem:

Bei héheren Geschwin-
digkeiten kann sich das
Fahrzeug aufschwingen und
beginnt zu ,hipfen®.

Die Ursache liegt oft an einem
Rundlauffehler des Rades.
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Das Problem des Aufschwingens

Bei modernen Traktoren mit gro3en R&dern kann es vorkommen, dass sich diese Fahrzeuge bei
erhdhter Geschwindigkeit schnell aufschwingen und zu ,hipfen” beginnen. Es kénnen derartige
Schwingungen erreicht werden, dass kein Kontakt mehr zwischen Fahrbahn und Rad besteht und das
Fahrzeug unkontrollierbar wird. Diese gefahrliche Situation kann entstehen, wenn z.B. ein H6henschlag

Die Ursachen finden mit der RPV1300

Mit der Rundlaufprifvorrichtung RPV1300 werden die Fehler-
quellen am Rad analysiert und fiir den optimalen Rundlauf des
Rades die beste Position des Reifens auf der Felge ermittelt.

Mit Hilfe modernster Lasertechnik werden die IST-Werte fir den
Rundlauf an der Felge und dem Reifen erfasst. Das komplette

Rad wird einmal gedreht und das eigens dafur entwickelte

Programm wertet die erfassten Daten aus. Gleichzeitig wird das
Rad und die Felge auf optimalen Rundlauf tGberprift. So kann

ein eventuell vorhandener Hohenschlag am Rad genau

lokalisiert werden.

Laser fiir die Felge

Laser flir den Reifen

System mit 3 Messkdpfen
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Dem Fehler auf der Spur

Haweka RPV1300 ¥0.05.0008 B B

Eine Ubersicht fur das zu vermessende Fahrzeug zeigt
dem Anwender, an welcher Stelle er sich gerade im
Arbeitsablauf befindet. Uber die programmgefiihrten
Instruktionen werden die nachsten erforderlichen
Arbeitsschritte erklart.

Mit Hilfe der PC Software werden die aufgenommenen
Daten verarbeitet.

nicht vermessen
vermessen, okay
vermessen; fehlerhaft

Felge
1,2 mm
Reifen
2,0m

2000®

nicht verfugbar (keine Daten)

Die grafische Darstellung erleichtert die Bedienung und
zeigt Ubersichtlich die ermittelten Messwerte. et

» Weiter

Die Optimierung des Rades —one

Die ermittelten Messwerte werden Ubersichtlich
dargestellt. Zur Optimierung des Rades wird ein
Match-Vorschlag (das Verdrehen des Reifens auf
der Felge) errechnet und grafisch angezeigt.

Zusatzlich kénnen die Messwerte Uber ein Messprotokoll
ausgedruckt werden.

» Weiter

O Reifen
C—Lh Felge auen

<~ Felge innen

Achsdaten

ReifengréBe * 650/75 R32

Tragfahigkeitsindex : AC70G
Reifendesign + V-Form
Felgengrofe : 320l
Felgenhersteller  Gummi
Felgentyp : Guss
Zentrierung : schlecht
Spalt 3,0mm
Aufhangung & Starr

Reifen- und Felgendaten
Reifen Serien-Nr. : 554467
Reifen DOT-Nr. 1012

Reifen-Ar. : 124834
Betriebsstunden : 100h
Druck we Vorschrife +Ja
Druck angepasst i
=== | Protokollausdruck © Der ehenschlag der Flge gt be 6.

® Der Hohenschlag des Reifens liegt bei 15,3mm.

@ Der Hohenschlag des Rades liegt bei 16,5mm.

® Durch Drehen des Reifens auf der Felge im Uhrzeigersinn um 162° kann der Hohenschlag verringert werden,
berechnete Wert betragt dann fiir das Gesamtrad noch 13,4mm

Leistungsmerkmale:

- Héhenschlagmessung

- Seitenschlagmessung

- Ergebnisausgabe linear oder nach 1. Harmonische
- Kontrollimessung nach Optimierung
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Technische Daten RPV1300

Messbereich

Abstand Messbereich 80 - 120 mm
Messtoleranz +/- 0,01 mm
Laser

Versorgungsspannung der Laser Uber USB-Steckplatz des Computers

Laserklasse 2 -> DIN EN 60825-1
Abtastrate 130 Hz

Schutzart IP 54
Temperaturbereich 0°C - +50°C

Anforderungen an das PC-System fiir RPV1300
Erforderliches Betriebssystem: Windows 7, Windows 8,

Windows 10 Rundlaufpriifvorrichtung
RPV1300 STANDARD
Mindestvoraussetzung der Hardware System mit 3 Messkdpfen

- Prozessor: Pentium IV — AMD Athlon 1 Ghz
- Arbeitsspeicher: 512 MB (Windows 2000, XP) / 1024

Artikel - Nr. 900 008 214

MB (Win7)

- Verfugbarer Festplattenspeicher: 100 Mb Rundlaufpl}']fvorrichtung
- Grafik: Aufldsung 1024 x 768 Pixel / High Color Aufriststatz

- Soundkarte von PRO auf STANDARD

- Port: USB 1.1 Artikel - Nr. 900 008 218

- CD-ROM Laufwerk
- Empfohlen: Drucker

Fiir weitere Informationen stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung. HAWEKA AG

Rufen Sie uns an! KokenhorststraRe 4
30938 Burgwedel
Tel. +49 (0)5139-8996-0
Fax. +49 (0)5139-8996-222
www.haweka.com
info@haweka.com
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